Forsok att utvinna olja ur alunskiffer vid Gossater av Lennart
Holmgren.

Ar 1875 inkdptes Gossaters gard av Lars Wilhelm Kylberg fran Satenés i Tun. Pa
hans agor i Gossater fanns gott om alunskiffer i berget och den var aven lattatkomlig
genom att den i huvudsak var tackt av |6sa jordavlagringar av ringa maktighet och pa
sina hall aven gick i dagern. Eftersom alunskiffern var vardefull som branslematerial
vid kalktillverkning, ville Kylberg préva den for eldning av angmaskinen i sitt
nyetablerade mekaniska stenhuggeri. Trots negativa resultat vid férsok pa Hellekis
tidigare var han 6vertygad om att fragan borde kunna l6sas.

Han forsag en aldre lokomobil med rérliga rost (dar inmatningen av branslet sker)
och fann att med denna ytterst enkla och billiga anordning och med krossa skiffer,
uppeldningen av lokomobilen gick bade bekvamt och utan svarighet samt med ett
mycket gott resultat.

Han bestéllde da en panna av sarskild konstruktion forsedd med lang ugn och med
rorliga rost, vilka insattes och sedan med fordel kunde eldas med uteslutande
krossad skiffer. Vid jamforelse med kol visade sig skiffern aga 25 % av kolens
branslevarde. Pa grund av sin stora askhalt tal emellertid skiffern ej transport utan
maste anvandas vid brytningsstallet.

| samband med dessa eldningsforsok gjordes pa 1880-talet aven forsok att destillera
skiffern. Det tillgick pa sa satt att ” fyra langa 4-tums gjutjarnsrér sammanskruvades
och det ena androret fylldes med skiffer och tillsldts val. Over de tre féljande réren
anordnades en traranna genom vilken vattnet leddes fran en back, vilket fick nedsila
over roren. Darpa uppgjordes eld under det med skiffer fyllda réret och ett dricksglas
placerades under det sista dppna roret. Efter en stunds vantan boérjade oljan komma
och droppa ned i glaset”. Uppmuntrad av dessa lyckade férsok gick Kylberg vidare i
sin stravan att sdka finna en 16sning i oljefragan. Kylberg hade lange tankt pa att fa
branslematerialet understallt sakkunnig prévning och omdéme. Han hade tur, ty pa
sommaren 1889 fick Kinnekulle besdk av den bekante varmeingenjéren E A Wiman,
som han anholl om ett besok av. Wiman installde sig och blev mycket dverraskad
over vad han fick se, varfor han stannade dver ett par dagar och féljde med stegrat
intresse eldningsfragan samt gjorde sig bekant med skifferlagringen mm. Pa hans
rekommendation skickade Kylberg upp ett parti skiffer till Stockholm for
undersokning. Pa Wiklundska verkstaden pa Kungsholmen anordnades forsok i
nagot storre skala. Tillsammans med egna undersoékningar och experiment kom man
fram till att skiffern pa Gossater vid upprepade forsok framstallde 8-procentig raolja.
Vid ytterligare undersokningar pa olika laboratorier i Stockholm framkom samma
resultat betraffande oljehalten. Hartill framkom att vid raoljans fraktionering (skilja pa
olika amnen) serier av mycket I16ftesrik beskaffenhet framstalldes. Vad gallde
arbetskostnaderna vid anskaffning av ramaterialet, sa skulle dessa stalla sig betydligt
formanligare an vid den skotska oljeindustrin.

Wiman hjalpte nu Kylberg med att géra upp ett projekt for ett affarsféretag
upptagande kalktillverkning, stenbearbetning och framstallning av olja. Det
bedémdes harvid att avdelningen for oljetillverkning med all sannolikhet skulle
komma att gora foretaget fruktbarande. Projektet underkastades granskning av
fackman och ansags efter en viss omarbetning for ett omsorgsfullt beréknat och val
planerat forslag, varpa med trygghetett aktiebolag kunde bildas. Det skedde ocksa
genom bildandet av Gdssaters aktiebolag med Kylberg som verkstallande direktor.



Enlig uppgift i ortspressen foreslogs bolagets aktiekapital till 350 000 . P4 sommaren
1890 pabdrjades en hel del forarbeten.

Vid denna tid fick Kylberg besok av ingenjor Robert Lidander, som vistats i Ryssland
ett trettiotal &r och som val kande till oljeférrattningarna i Baku. Aven i dvrigt ansags
han som en mangsidig, erfaren och skicklig ingenjor. Denne blev intresserad av
uppslaget pa Gossater och tillradde Kylberg att dversanda alunskiffer till professor
Beilstein i davarande Petersburg for undersdkning, vilket Kylberg gjorde. Efter nagon
manad kom det fran Beilstein ett analysprotokoll jamte fraktionerad olja av olika
specifika vikt samt uttalande om de olika fraktionernas beskaffenhet och varde i
jamforelse med Bakunaftan och av denna vid fraktioneringen erhallna produkter. Allt
visade sig vara ganska dverensstammande med tidigare gjorda berakningar for det
uppstallda affarsprojektet. Ett ton raolja kunde ej beraknas under ett varde av cirka
80 kronor, for vars framstallning av ramaterial icke behévde uppga till mer an ca 7
kronor.

Efter dessa lugnande besked kande sig bolaget tryggat och fardigt att ga i forfattning
om anordningar for driften. Kylberg anmodade Liander att resa dver till Skottland for
att dar studera oljeindustrin och sedan lamna en redogorelse, Liander kande till att
det i Paisley tillverkades en sorts rorlig retort (destillationsapparat) for torrdestillation.,
som vunnit erkannande, varfor han aven fick gora sig underrattad om denna. Efter
aterkomsten fran sin resa pa olika platser i Skottland, dar oljetillverkning bedrevs i
stor skala, jamte besok i Paisley, férordade Liander pa det livligaste Paileyretorten.
Vid styrelsesammantrade beslots att bestéalla en sadan. Den kom frampa senhdsten
och uppsattes av konstruktoren ingenjor Haig i Paisley.



